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Araçlarda Cam De imi için Kullan lan,
Nemle Kürle en, Tek Bile enli Cam Yap rma Masti i
Yüksek kesme modülü ve dü ük iletkenlik
PVC ve solvent içermez

Temeli: Poliüretan

Ürün Tan

Terostat 8597 HMLC, poliüretan bazl , mükemmel sarkma dayan  olan, tek bile enli, nem ile
reaksiyona girerek kürle en, kauçuk esnekli inde cam yap rma masti idir. Kabuk tutma süresi ve
kürle me zaman  neme ve s cakl a ba r, ayr ca kürle me zaman  ba lant n derinli ine de
ba r. S cakl k ve nem art larak bu süreler k salt labilir; dü ük s cakl k ve de dü ük nem kürle meyi
yava lat r.

Cam Yap rma Masti i a daki üstün özellikleri gösterir:
 Çok iyi sarkma dayan
 Yüksek esneklik ve kesme modülü
 cam, seramik kapl  cam ve boyal  yüzeylere Terostat 8517 H Primer ile mükemmel yap ma
 malzeme kal nt lar na iyi yap ma
 yüksek kürle me h
 Terostat 8517 H Primer ile birlikte yüksek UV dayan
 Ya land rma sonras  bile yüksek kesme gerilmesi mukavemeti
 Çok dü ük elektrik iletkenli i

Uygulama Alanlar

Otomobil, kamyon, otobüs, forklift, traktör kabinleri ve özel araçlarda ön, arka ve yan camlar n
gövdeye yap lmas nda kullan r. Otobüs ve rayl  sistem endüstrilerinde tek ve çift camlar n
yap lmas nda kullan r.

Ayr ca Terostat 8597 HMLC, cam yap  masti in yüksek elektrik izolasyonu sa lamas  istenen
tüm uygulamalar için uygundur (örne in yap n antenler ile uyumlulu u).

Teknik Bilgi

1. Terostat 8597 HMLC

Renk: siyah
Koku: hafif
Tutarl k: düzgün, sarkma dayan ml  pasta
Yo unluk: yak. 1,25 g/cm3

Kat  madde: %100
Kürle me mekanizmas : nemle kürle me
Kürle me h : 3 – 4 mm/24 sa.

(DIN 50014 standart artlar: 23 °C, %50 ba l nem)
Shor A sertli i (DIN 53505): yak. 70
Gerilme direnci (DIN 53504): yak. 9 MPa
Gerilme (DIN 53504): yak. 4 MPa @ %100 uzama
Kesme modülü: yak. 3 MPa

(DIN 54451’e göre)
Kopmadaki uzama (DIN 53504): yak. %350
Kesme direnci: yak. 2 MPa (24 sa. sonra DIN 50014)

(kal nl k 5 mm, DIN EN 1465’e göre) 5 – 6 MPa (tamamen kürle mi )
Spesifik iletim direnci (DIN 53482): yak. 1010 cm
Hacimsel de im (DIN 52451): < %1
Yap rma zaman : en fazla 25 dak.*



Teknik Bilgi Formu
Terostat 8597 HMLC

Teknik Bilgi Formu                    Terostat 8597 HMLC                    Rev. Tarihi: 30.04.2009                     Rev.: 5             Sayfa 2 / 3

Uygulama s cakl : 5 – 35 °C
cakl k dayan : -40 – +90 °C

sa süreli (1 saate kadar): 120 °C
*Malzemenin uygulanmaya ba lad  andan cam n yerle tirildi i ana kadar geçen süre

2. Primer Terostat 8517 H
Renk: Siyah
Yo unluk: yak. 0,98 g/cm3

Kat  madde: yak. %36
deal uygulama kal nl : 50 µm, slak

Kuruma zaman : yak. 15 dak.
Parça üzerindeki ömrü: uygulama sonras  24 saate kadar

Ön bilgi

Uygulama öncesi, önlemler ve güvenlik önerileri hakk nda bilgi için Güvenlik Bilgi Formu’nu
okuyunuz. Zorunlu etiketlemeden muaf kimyasal ürünler için ilgili önlemler her zaman dikkate
al nmal r.

1. Temizleme

Yap lacak yüzeyler kuru, ya , toz, gres ve di er kirleticilerden ar nd lm  olmal r. Cam veya
seramik kaplama ve de boyal  yüzeyi Teroson FL ile temizleyiniz. Yüzeylerde kalan kesilerek
düzeltilmi  eski mastik temizlenmemelidir. E er temizleme kaç lmazsa, mastik uygulamas  öncesi
yüzeyin tamamen kurumas  için en az 30 dakika beklenmelidir.

2. Primerleme

Terostat 8517 H primer, temizlenmi  cam, seramik veya boyal  yüzeylere, primer f rças  ile ince (yak.
0,05 mm slak) ve düzgün tek kat halinde uygulan r. Cam yap rma masti i uygulamas  öncesi
primerlenmi  alan n kurumas  için yak. 15 dakika beklenmelidir.

Kasada bulunan eski mastik kal nt n üzerine primer uygulamay z. Toz veya gres ile kirlenmemi
eski mastik kal nt , taze Terostat 8597 HMLC uygulamas  için en ideal yüzeydir.

3. Enkapsüllü camlar n aktivasyonu

Cam üreticisi taraf ndan poliüretan bazl  yap /s zd rmazl k ile üretim a amas nda kaplanm
camlara Terostat 8525 aktivatör uygulay z. Bu i lem Terostat 8597 HMLC’nin enkapsül üzerine
sorunsuz yap mas  sa layacakt r.

Terostat 8525 primer f rças  ile ince bir kat halinde uygulan r ve kurumas  için yak. 15 dakika beklenir.
Sonra Terostat 8597 HMLC uygulanabilir, ancak enkapsülün kal nl  (2 mm) hesaba kat lmal r.

Poliüretan bazl  yap /s zd rmazl k ile kaplanm  camlar örne in birçok VW/Audi araçta
kullan lmaktad r.

4. Uygulama

Terostat 8597 HMLC standart haval  veya el bask  tabancalar ile direk kartu tan uygulanabilir.
Teroson a daki tabancalar n kullan  önerir;

 Teroson Powerline II IDH: 960304

 Teroson Staku el bask  tabanca IDH: 142240

Teroson Cam Yap rma Seti, cam yap rma i lemini ayr nt  olarak aç klayan talimatlar  içerir.

Arac n kullan ma haz r hale gelmesi:

Amerikan FMVSS 208 standart na göre araç a daki sürelerde kullan ma haz r hale gelir:

Hava Yast ks z: 1 saat
Hava Yast kl : 2 saat
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Depolama

Dona kar  hassas: hay r
Tavsiye edilen depolama s cakl : 10 – 25 °C
Raf ömrü: orijinal ambalaj nda 18 ay
Ambalaj

Kartu 310 ml Art. No: 168.79X
IDH: 450503

Kartu 150 ml Art. No: 168.76T
IDH: 450478

Cam Yap rma Seti Set Art. No: 168.80Y
IDH: 450438

Primer F rças 25 adet Art. No: 140.64 M
IDH: 142245

Tehlike Sembolleri/ Güvenlik Bilgi Formuna bak z
Güvenlik Önerileri/
Ta mac k Bilgileri

Önemli

Burada özellikle ürünün uygulama ve kullan  için sa lanan bilgiler, bizim bilgi ve deneyimlerimize
dayan r. Bizim bilgilerimizin d nda, de en çal ma ko ullar nda veya farkl  malzemeler ile
çal lmas  halinde, gerekli süreçler ve uygulamalar için ürünün uygunlu unun, hassas bir ekilde
denenmesini özellikle tavsiye ediyoruz. Yanl  yönlendirme veya ihmalkarl ktan sorumlu oldu umuz
durumlar n d ndaki yukar da belirtilen bilgiler veya sözlü tavsiyelerle ilgili herhangi bir mesuliyet kabul
edilmez.

Bu Teknik Bilgi Formu önceki tüm yay nlar n yerini al r.

Türkiye:
Türk Henkel Kimya Sanayi ve Ticaret A
çerenköy Mah. Karaman Çiftli i Yolu Cad.

No: 49/A Ata ehir/ stanbul
Tel: +90216 5794000
www.loctite.com.tr


